MRV M.A.R.V.E.L. Intelligentes System zum
er Ab- bzw. Zuluftmengen

Vorteile von M.A.R.V.E.L. I_Z_)ER
B!_EDAR_’_FSGEREGELTEN LUFTUNGSSTEUERUNG
FUR KUCHEN von Halton

Eine ausfiuhrliche Beschreibung dieses Produkts finden Sie auf unseren Seiten fur innovative
Technologien.
Sehen Sie selbst!

¢ Das einzige System, das fahig ist, den Abluftvolumenstrom fir jede Kichenltftungshaube oder
jeden Bereich einer Kiichenliftungsdecke einzeln zu regulieren.

e Bis zu 64% weniger Abluftvolumenstrom.

e Bedeutende Einsparungen beim Energieverbrauch fir Heizen und Kahlen.

¢ Innovative Optimierung der Laufgeschwindigkeit der Ventilatoren.

e M.A.RV.E.L. halt die Laufgeschwindigkeit des Ventilators auf dem absoluten Mindestniveau.

e Zeitersparnis bei der Inbetriebnahme. M.A.R.V.E.L. sorgt automatisch fur den Ausgleich im
Leitungssystem.

e Erweiterte Bereichs-Steuerfunktionen fur komplexe Kichenstrukturen.

¢ Vereinbar mit Konfigurationen mit einem oder mehreren Ventilatoren, sowohl bei der Absaugung
als auch bei Frischluftversorgung.

e Intuitive Benutzer-Oberflache mit Tastbildschirm von Halton.

e Kommunikationsfdhig innerhalb und auf3erhalb des Gebdudes.

Hinweis:

Halton


/foodservice/science-innovations/energy-controls/mrv

Ein Ventilator, der mit 60%-iger Geschwindigkeit (und entsprechendem Volumen) lauft, verbraucht
nur 22% der Nennleistung.

Video

Reduzierung der Energiekosten um 71 %: Dies ist das Ergebnis fur die BGR nach Modernisierung
des Betriebsrestaurants

Reduzierung der Energiekosten um 71 %: Dies ist das Ergebnis fur die BGR (Bundesanstalt fur
Geowissenschaften und Rohstoffe) nach Modernisierung des Betriebsrestaurants. Erzielt wurde
dieses Ergebnis durch eine hocheffiziente Kombination von M.A.RV.E.L — bedarfsgerechte
Liftungssteuerung — und der Capture Ray Technologie. Diese Technologie ermoglicht zusatzlich zu
den Einsparungen durch M.A.R.V.E.L, den effizienten Einsatz der Warmeruckgewinnung. Dies
verdeutlicht, daf3 die Einsparungen durch die bedarfsgerechte Liftungssteuerung nicht auf Kosten
der Optimierung durch die Warmerutckgewinnung gehen.
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